LY N:s
Yrkesprov for
fordonslackerare

. ™
”—
g .
! y
pe s
3 .
» - J ]
‘9 -




LYN:s Yrkesprov

Yrkesprovet for fordonslackerare ar framtaget av Lackerarnas Yrkesnamnd, LYN.
Handledningen ir tinkt att inspirera och fungera som ett stod for lirare och handledare
nir de forbereder sina elever infoér provet.

Handledningen beskriver i text och bild yrkesprovets sju praktiska delar, de verktyg
och material som ingir, vilka forberedelser som kravs samt hur varje del genomfors.
Dessutom beskrivs det praktiska runt omkring provet, bland annat hur man anmiler
sig och vad som hinder under provdagen.

Innehallet dr uppdelat enligt yrkesprovets sju praktiska delar, sa att deltagarna kan
trdna pa varje del som ingar. Yrkesprovet bestir dven av en teoretisk del, som sker
pa distans och kriver dator med internetuppkoppling. Det teoretiska provet gors
nagra veckor foére det praktiska yrkesprovet. Information om nir det teoretiska
provet ska genomféras far du nir du anmaler dig till yrkesprovet.

Materialet dr framtaget av Lackerarnas Yrkesnimnd i samarbete med yrkeslirare pa
branschskolan f6r Kaross och lackering pa Lugnetgymnasiet 1 Falun, dir det praktiska
yrkesprovet genomfors.

Om du har synpunkter pa innehallet eller om du har fragor, hoér girna av dig till:
Maria Sj6lin Karlsson

ansvarig for yrkesprovet | Lackerarnas Yrkesndimnd

0730-44 71 55 | maria.sjolin@transportforetagen.se

Uppdaterad januari 2025
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Intro & bakgrund

Det har ar LYN:s Yrkesprov

LYN:s Yrkesprov for fordonslackerare dr en examination

tor att hoja yrkesskicklighet, status samt att fortydliga de "Fordonslackerare ska kunna lisa och
krav branschen stiller pa de som vill arbeta som fordons- forsta leverantorernas produktdatablad
lackerare. Provet arrangeras éirligen av LYN. och reparationsanvisningar samt omsatta
informationen till ett arbetsmiljosakert
Den som klarar Yrkesprovet far en bekriftelse pa sin lackeringsarbete av siljbar kvalitet."

yrkesskicklighet och visar att hen har de kunskaper som
efterfragas i branschen. For arbetsgivaren dr det ett intyg Branschens kompetenskrav
pa att personen ar anstillningsbar.

Yrkesprovet dr ett inspirerande mal att jobba mot. Att klara provet och erhilla Yrkesdiplomet dr
ett konkret bevis pa yrkeskunskap. Provet ger dven mojlighet att triffa andra inom branschen och
utbyta erfarenheter.

Yrkesprovet innehaller bade praktiska och teoretiska delar. Provresultaten bedéms anonymt och
objektivt av domare utsedda av LYN:s styrelse. Domarna ir representanter fran LLYN, skola och
branschtekniker. De har sjilva klarat Yrkesprovet och direfter genomgatt en domarutbildning.
Beddmningen av provets olika delar skrivs i ett beddmningsprotokoll.

Yrkesprovet dr Oppet for alla som gar drskurs 3 pa Fordons- och transportprogrammet inriktning
Fordonslackering eller har avslutat en likvirdig utbildning. Tva absoluta krav for att

delta dr den obligatoriska likarundersékningen med tjanstbarhetsintyg samt hirdplastutbildning
(lagkrav AFS 2014:43).

Lacklirare och handledare ir vilkomna att gora Yrkesprovet. Dels for egen utveckling, dels for att
fa 6kad forstaelse for vad provet innebir och didrmed bittre kunna stétta och férbereda deltagare
att gora provet.



https://lackerare.se/obligatorisk-lakarundersokning/
https://www.av.se/globalassets/filer/publikationer/foreskrifter/andringsforeskrift/afs2014_43.pdf
https://www.av.se/globalassets/filer/publikationer/foreskrifter/andringsforeskrift/afs2014_43.pdf

«Fornamny «Efternamn))

har «datumpraktiskt_prov» genomfort
LYN:s yrkesprov tor fordonslackerare.

Yrkesprovet bestod av
atta praktiska delmoment samt ett teoretiskt.
Foljande delmoment ir godkinda:

«Kulorbestamning «Topplackeringy
«Spackelarbete» «Iackuppbyggnad»
«Fyllerarbete» «Efterjustering
«Maskeringsarbete» «Halsa & Sikerhet»
«Teoriprov»

Fornamn Efternamn
chef Kompetensforsorjning
pa Transportforetagen




Yrkesprovets delmoment

DELMOMENT
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Halsa & Sdkerhet

Teoriprov

Bedomningen av Hiélsa och Sikerhet sker under provets alla praktiska moment, del 1-7.

Teoriprovet del 9 ska genomféras digitalt innan det praktiska provet sker.
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Beddmningsprotokoll

Beddmningsprotokoll Yrkesprovet 2025 PR,
Namn: %@
[Datum: [Startnummer: |
] v | Delmoment 1 Kulérbeddmning 5p
Avdrag
Felaktigt preparerad yta for Spectrofotometer -1p
Felaktigt arbete med Spectrofotometer och fel val av kulér -1p
Fargprov ej applicerat korrekt. -1p
Ej godkand kuldérmatchning fargprov (slutbedémning) -2p
Kommentarer Poang
P
Delmoment 2 Spackelarbete 10p
Avdrag
Ej anvant Plastprimer under spackel -1p
Ej anvant spackel avsett for detal] -1p
Hack, repor eller porer -2p
Ej formriktigt, reflektion fran spackling (plast). -3p
Ej formriktigt, reflektion fran spackling (plat). -3p
Kommentarer Poang
p
Delmoment 3 Fyllerarbete 10p
Avdrag
Ej anvant primer vid behov (platdetal;). -1p
Ej anvant plastprimer under fyller vid behov (plastdetal;j) -1p
2.1.1|Sliprepor synliga i baslacken -2p
2.1.2|Randmarkering, sjunkningar -2p
Hack repor eller porer -2p
Defekter pa grund av felaktig rengdring av yta t.ex fingeravtryck -2p
Struktur kvar i underarbete; t.ex ej utslipade kanter. -3p
Kommentarer Poang
P




Beddmningsprotokoll forts.

| LN |Delmoment 4 Maskering 10p
Avdrag
2.3.6|Maskeringslager ej lagda for att undvika att tryckluft lyfter
skarvar och dkar risken for ryk och paslag. T.ex. att kanterna
runt ytan ar tejpade fore plasten och inv. maskering. -2p
Maskering inv; maskeringspapper skarvade onddigt manga
ganger och ej utdragna till den fulla langden av ytan som ska
markeras. -2p
Maskeringsplasten ej tejpad slat for att undvika
dammsamlingar. -2p
2.2.125pringor till angransade ytor e tejpade for att undvika ryk
och paslag. Maskeringstejp som sticker ut pa den tilltdnkta
lackeringsytan. -2p
Avmaskering tar onodigt lang tid. Maskeringstejp som sitter
kvar pa bilen efter att maskeringen &r demonterad ar endast
godként om det ar for att skydda angréansande detaljer mot
fargryk som kryper. -2p
Kommentarer Poang
P
LN |Delmoment 5 Topplackering 30p
Baslack 15p
Avdrag
Baslacken ej avluftad korrekt fore applicering av klarlack -3p
2.3.1|Kuldrskillnad mellan panelerna skarm och dorr -2p
2.3.2|Dalig tackférmaga, genomblodning -2p
2.3.3|Flammighet -3p
2.3.7|Overgang utbéattring baslack
Uthittring osynlig 5p
Utbattring synlig men ingen tydlig markering/ring runt battring 4 P
Markering/ring runt utbattring latt flammig 3 P
Synlig och flammig utbattring med markering/ring runt battring 2 P
"Grusig" utbattring med markering runt battring 1 P
Utbattring fortsatter éver markering eller ar lackad kant till kant 0 P
Kommentarer
Poéng




Beddmningsprotokoll forts.

Klarlack 15p
Avdrag
2.2.1 |[Frammande partiklar t.ex damm -3p
2.2.2|Lackrinningar -2p
2.2.3|Kratrar/silikon -2p
2.2.4|OEM-struktur/apelsinyta -1P per falt som ej uppnatt rattyta | -5p
2.2.5|Inneslutna partiklar fargpigment -1p
2.3.4|Kok och stick -2p
2.3.5|Blasor/ Porer -2p
Matt yta som sjunkit ihop eller inte uppnar ratt glans -3p
Kommentarer Poang
P
Delmoment 5 Topplackering totalt: 30p | Poang
p
Delmoment 6 Lackuppbyggnad 10p
Podngsittning skikttjocklek.
Primer/Fyller | +-0my | P | +~20my | 4P | +30my | 3P | +s0my | 2p | +50my | 1P
Baslack/klarl
ack: H-0my | §p | #-10my | 4P | +20my | 3P +30 my 2p +40 my 1P
My-matning slipad Punkt 1 Punkt 2 Punkt 3 Punkt 4 Punkt 5 Utrdknat Snitt
Oem-grund fore
applicering Fyller. vy — —_my. _my ____my _ my
My-matning innan Punkt 1 Punkt 2 Punkt 3 Punkt 4 Punkt 5 Utraknat Snitt
applicering
Baslack/klarlack.. my. — — — — —
My-matning Punkt 1 Punkt 2 Punkt 3 Punkt 4 Punkt 5 Utraknat Snitt
Topplack
my. my. my. my. my. my.
Skiktjocklek Slipgrund - | Skikttjocklek enligt TDS Avvikelse Poéng
Primet/Fyller. oem grand= | Fyller
My - my __my. o
Skitjockiek Topplack - | Skikttjocklek enligt TDS Avvikelse Poing
Baslack/klarlack. grundfarg= | Baslack och Klarlack
my. - my. my.
Kommentarer Poang




Beddmningsprotokoll forts.

LN |Delmoment 7 Efterjustering 5p
Avdrag
2.3.8|Hologram /polerrosor -2p
2.3.8|Matt yta -2p
2.3.8|Blanka flackar -2p
2.3.8|Microsliprepor -2p
Genompolerad yta -5p
Marken efter sickling -2p
Kommentarer Poéng
P
Delmoment 8 Halsa & sakerhet (del 1-7) 10p
Antal ggr Avdrag
Ej anvant friskluftmask dar den erfordras -1p
Ej anvant kolfiltermask dar den erfordras -1p
Ej anvant dammfiltermask dar den erfordras -1p
Ej anvant handskar -1p
Ej anvant skyddsglasdgon -1p
Ej anvant horselskydd -1p
Ej godkanda arbetsskor -1p
Ej godkanda arbetsklader -1p
Produkt applicerad i fel utrymme -1p
Oordning arbetsplats -1p
Fortaring i verkstaden -1p
Kommentarer Poang
P
Delmoment 9 Teoretiskt prov
Icke
Beddmning digitalt: godkand | Godkind
Teoretiskt prov
Totalt delmoment 8 (godkénd/icke godkand):
Domare 1: Domare 2: Totalt podng av 80.
Poang
Domare 3: Domare 4:
P

10




Praktisk information

Plats

Branschskolan f6r fordonslackering pa Lugnetgymnasiet i Falun.

Anmalan

Anmailan till LYN:s Yrkesprov gors hir. I anmilan uppger man bland annat val av
lackleverantér. Alla som anmiler sig far ett vilkomstbrev med praktisk information,
startkod samt start- och stopptider under provdagen.

Mat och logi

Branschskolan bjuder pa lunch i skolrestaurangen. Provdeltagaren bokar och
betalar sjilv sitt boende.

Det har har provdeltagaren med sig:

e Tjinstbarhetsbedémning - Spirometri e Kolfiltermask

e Tickt kladsel e Triskluftsmask

e Skyddsskor e Sprutoverall

e Handskar e Spackelspadar - japansk & tysk

e Skyddsglasogon, e Lacksprutor for grund, vattenbas

Horselskydd klarlack & luftklocka


https://lackerare.se/

Provdagen

Yrkesprovet genomfors under sju timmar plus en timmes lunch - som en vanlig arbetsdag. Nedan
finns ett exempel pa hur schemat kan se ut under provdagen. Far provdeltagaren startkoden MA1
bérjar alltsa provdagen pa en méandag kl. 07:00, lunchen ér klockan 11:00 och sa vidare.

Del 1 Del 2 Lunch Del 4 Del 5 Del 6 Avslut
Startkod 3 / 5

MA1+MA2 07.00 11.00 12.00 16.00
MB1+MB2 08.00 e 12.00 13.00 ) 17.00
MC1+MC2 09.00 e 13.00 14.00 e 18.00

Nar far man sitt resultat?

Diplom och bedémningsprotokollet mejlas hem via e-postadressen provtagaren uppgav vid anmilan,
samt till liraren, cirka en vecka efter att det praktiska provet ir genomfort.

Hur bedoms yrkesprovet?

Yrkesprovet bestar av nio delmoment, dir varje delmoment bedéms som godkint eller icke godkint. Vilka
delmoment som ar godkinda kommer att framga pa diplomet. Blir du inte godkind gar det bra att gora
provet dret darpa.

12



3.88 gar det till

LYN:s
Yrkesprov




Introduktion |

Den lackleverantér som provdeltagaren valt tillhandahaller de produkter och den utrustning som behévs
tor genomfoérandet av de praktiska moment som ingér i yrkesprovet.

Produkterna ir:

o tvattvatska

* spackel
* primer
+ fyller

* baslack

* klarlack med tillh6rande hirdare och spidmedel

Utrustning:
* spectrofotometer
* mixdator
* vag
* ctikettskrivare.

Lackleverantorer

14



Introduktion 2

Alla deltagare far som utgangspunkt 4 provdetaljer (Pd), som ska anvindas under yrkesprovets olika
praktiska moment. Samtliga detaljer mirks pa baksidan med namn och startkod.

—

Pd1: Sprutprovsplat for kulérbestimning

Pd2: Plastdetalj forlackerad med silver metallic Volvo 711 och klarlack. Férproducerad skrapskada.

15




Introduktion 3

Pd3: ”Framskdrm” forgrundad som en ny detal
(efterliknar fabriksgrund) med en férproducerad skada.

T —.

Pd4: ’Dorr” forlackerad med silver metallic Volvo 711
och klarlack. Ska motsvara originallackering.



Del | Kulorbestamning

I'del 1 ska provdeltagaren forst med hjilp av Spectrofotometer mita in kuléren fran en likare
(forlackerad ”dorrpanel” Pd4) direfter vilja ut rétt variant av baslackskuloren med hjilp av

mixprogram i dator. Den valda variantens kod och mixrecept skrivs ut och fists pa baksidan av
sprutprovsplaten.

Den valda firdigblandade kuléren sprutas sedan upp pa sprutprovsplaten. (Pd1). Detta moment
utféres samtidigt med andra lackeringsmoment i sprutboxen: del 4 och del 5. Efter tork sa
jamfores sedan firgprovet med likaren (Pd4) av domare. Detta sker med hjilp av dagsljuslampa.

17




Del 2 Spackelarbete

I del 2 ska provdeltagaren spackla och slipa spackel, dels pa skrapskadan pa plastdetaljen
(Pd2) och dels pa en fingerad skada pa framskdrmen (Pd3). Skadorna pa detaljerna skapas
med specialverktyg, som ger likvirdiga skador f6r provdeltagarna.

Framskdrmen liggs pa ett fast underlag och bucklan gors med hjilp av en tyngd och ett ror.
Tyngden slipps genom réret fran 23 cm hojd.



Del 3 Fyllerarbete

I del 3 ska provdeltagaren applicera fyller 6ver skada pa plastdetalj (Pd2) och hela
platdetaljen (Pd3) samt efter tork slipa fyller pa bada detaljerna.




Del 4 Maskering

I del 4 ska deltagarna utféra maskeringsarbete pa bil placerad 1 verkstadslokalen. Maskering f6r lack av
framskirm och utbittring framdoérr. Tva deltagare kan arbeta samtidigt, en per sida.

Tid 45 minuter. Bedomning sker live.

Maskeringsarbete enligt foljande:

Invindig maskering av framdoérr och dérréppning (B-stolpe, troskel), motorhuv och framskirmskant.
Utvindig maskering med tickplast.

Vid bedémningen anvinds bland annat tryckluft for att kontrollera maskeringen.

For vidare information om delmomentet; se bedomningsprotokollet.

20



Del 5 Topplack

I del 4 ska provdeltagaren applicera baslack och klarlack pa provdetaljerna enligt f6ljande:
* Plastdetaljen (Pd2) lackeras helt med baslack.
* Sprutprovspliten (Pd1) lackeras helt med baslack och klarlack.

Framskidrmen (Pd3) med slipad fyller och den foérlackerade silverdorren (Pd4) ar nu ett
komplett lackobjekt. Dorren férbereds f6r utbittring av baslack. Hir sparas ett omrade (50
mm bla tejp), som anvinds for kulérkontroll fran del 1.

Direfter lackeras framskirmen med baslack och en utbittring g6rs pa dorren.

Slutligen appliceras klarlack 6ver samtliga provdetaljer.

21



Del 6 Lackuppbyggnad

Del 5 ingir 1 deltagarens praktiska moment under provets gang.
Vid tva kontrollpunkter under provet och vid slutbedémningen sa miter man
applicerade skikt som sedan jimféres med angivna virden i produkternas tekniska

datablad (TDS).

Kontrollpunkt I
OEM grund innan applicering av fyller.

Kontrollpunkt 2:
Fyller innan applicering av topplack

Slutbedomning:
Topplack (bas+klarlack)

22



Del 7 Efterjustering

I del 6 ska provdeltagaren utfora efterjustering inom ett bestimt omrade (storlek A4) pa de
tardiglackerade provdetaljerna (Pd3) eller (Pd4). Sker genom slipning och polering.
Omradets placering bestims av domare.

e | S |

23



Del 8 Halsa och sakerhet

Bedémningen av Hiélsa och Sdkerhet sker under provets alla praktiska moment, del 1-7.
Under yrkesprovet ldggs stor vikt i bedomningen att man anvinder ritt skyddsutrustning
under aktuellt delmoment.

Slipning spackel

Slipning grund

Polering ~ 3 .

24



Del 9 Teoriprov

Teoriprovet genomférs digitalt via MZ. Det digitala provet ska goras pa elevens
hemskola ett tag innan det praktiska provet genomférs pa branschskolan.
Ansvarig lirare pa elevens hemskola anmiler in nir dennes elev/er 6nskar
genomfoéra det digitala provet. Efter sista anmailningsdagen till yrkesprovet
kommer inbjudan samt information om nar det teoretiska yrkesprovet 6ppnas
tor att kunna genomféras.

25



Tips och lankar

Tips infor Yrkesprovet

Tips till provdeltagare

Foérbered dig genom att titta pa filmen om Yrkesprovet och studera
bedémningsprotokollet noga. Trina pa att hantera de produkter som du har tinkt att
anvinda under Yrkesprovet.

Under provet - ta det lugnt, drick vatten och dt ordentligt. Da kan du littare halla fokus
och undvika onédiga misstag.

Tips till handledare

G4 igenom alla moduler steg for steg, bade teoretiskt och praktiskt. Lat eleverna sjilva
bedéma de praktiska momenten utifran bedémningsprotokollet for att fa en egen
forstielse for vilken kvalitet som efterfragas.

Lankar

Yrkesprovets hemsida

LYN:s Youtube-kanal

Obligatoriska likarintyget
Lagkravet AES 2014:4

Ett material framtaget av Lackerarnas Yrkesnimnd © 2025

LACKERARNAS
YRKESNAMND



https://www.youtube.com/watch?v=lf0zeJngbdc&feature=emb_logo
https://www.youtube.com/watch?v=lf0zeJngbdc&feature=emb_logo
https://lackerare.se/yrkesprov/
https://www.youtube.com/channel/UCViCGIEw6dOhW9TL3X13wOw
https://www.youtube.com/channel/UCViCGIEw6dOhW9TL3X13wOw
https://www.youtube.com/channel/UCViCGIEw6dOhW9TL3X13wOw
https://www.youtube.com/channel/UCViCGIEw6dOhW9TL3X13wOw
https://lackerare.se/obligatorisk-lakarundersokning/
https://www.youtube.com/watch?v=lf0zeJngbdc
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